*Guide - Orca Slicer -
Pressure Advanced

*Hallo.

Wir zeigen euch hier den Pressure Advanced Test aus dem Orca Slicer.

Den Orca Slicer konnt ihr euch hier downloaden (Orca Slicer Github)

Konfiguration des Tests

e Orca Slicer 6ffnen
e Oben unter Kalibrierung -> Pressure Advanced auswahlen

— Datei [ 4 A 3 Kalibrierung

ﬁ' t‘:“‘J Vorbereitung o Temperatur
Durchflussrate
Drucker Preszure advance

Mehr...

~ X1 Carbon 0.4 - OAB 23.02.05 Anleitung

Druckbetttyp ~ Hochtemperaturdruckplatte

e Konfiguriere deinen Test

PA Kalibrierung
Extruder Typ Methode
O DDE ) Bowden © PA Turm () PA Linie

Einstellungen

Start PA:

Ende PA:

P4 Schritte: 0,002



https://github.com/SoftFever/OrcaSlicer/releases
https://book.cryd.de/uploads/images/gallery/2023-04/ubLhnroiqd583szM-image.png
https://book.cryd.de/uploads/images/gallery/2023-04/ZPvndQ1xoV4wOEvu-image.png

Der Turmtest:

Extruder Typ = Hier musst ihr DDE (Direct Drive Extruder) oder Bowden Extruder wahlen
Methode = Testart -> Turm

Start PA = Hier wahlt ihr euren Startwert. Direct Drive etwa 0,01 / Bowden etwa 0,1
Endwert = Entsprechend nach Extrudertyp. DD etwa 0,04 / Bowden etwa 0,4)

PA Schritte = Die Anderung des PA pro 1 mm Messwert. DD etwa 0,002 / Bowden 0,02

Druckergebnis

Beispiel:
Typ: DDE
Method: Turm
Start: 0,01
End: 0,08
Schritte: 0,002



https://book.cryd.de/uploads/images/gallery/2023-04/qBOddXEG9zIRImUn-ezgif-com-optimize.gif

Messung:

Hier mussten wir ab dem Start die mm Hohe des "besten" PA Wertes ermitteln.

Vergesst bitte nicht, dass der 0 Punkt euer PA Start ist!

Hier waren es etwa 18mm

Rechnung:

Start PA + (Schrittwert x Messwert in mm) = Pressure Advanced

0,01 + (0,002 x 18) = 0,046
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