
Infill
Um die Stabilität und Belastbarkeit eines Objektes zu erhöhen, werden Hohlräume meist ebenfalls
mit Filament gefüllt, auch wenn dies von außen nicht zu sehen ist. Je mehr Infill verwendet wird,
desto schwerer ist der Druck. Auch die Dauer und der Materialverbrauch steigen selbstverständlich
entsprechend an.
Die Menge des Infills lässt sich einfach in allen guten Slicern einstellen. Übliche Werte bewegen
sich in dem Bereich von 5 Prozent bis 30 Prozent. Objekte die unter hoher mechanischer Belastung
stehen, erhalten entsprechend mehr Infill. Zusätzlich kann man meist das Infill Pattern wählen –
d.h. das Muster mit welchem das Infill gedruckt werden soll.
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Empfohlene Infill-Muster von Cura
Je nach Slicer gibt es unterschiedliche Muster. Wir empfehlen klassische Rauten- oder
Bienenwaben-Muster. Diese sind sehr stabil und ermöglichen hohe Druckgeschwindigkeiten.
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Weitere Infill Paterns bei Cura
Keine Sorge: Der Slicer entscheidet je nach eingestellter Wandstärke (Wallthickness) selbstständig
wann und wie dick mit welchen Geschwindigkeiten das Infill in die Hohlräume gedruckt werden soll.
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