
Retraction
Der Retraction-Wert gibt an, um wie viel der 3D-Drucker das Filament beim Movement (ohne
Druck), d.h. beim zurücklegen der Strecken zwischen den Druckflächen, zurückgezogen werden
soll. Würde man das Filament nicht zurückziehen, so würde dies weiterhin durch die Nozzle
drücken und es entstehen dünne Fäden zwischen den 3D-gedruckten Layern – das sog. „Stringing“.
Der Retraction-Faktor ist gerade bei Bowden-Extrudern sehr wichtig, da das Filament zwischen
Nozzle und Stepper erheblich mehr Druck aufbaut als bei einem Direkt-Extruder.
Deswegen sollte hier ein großes Augenmerk bei der Konfiguration drauf liegen.

Wir haben euch mit unserem CR-10 3D-Drucker ein kurzes Demo-Video erstellt:

https://www.youtube.com/embed/houUOHH5kq0

Man erkennt deutlich wie der Stepper das Filament zu der Nozzle führt, sich jedoch in die andere
Richtung dreht, um das Filament während des Movements zurückzuziehen.
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