Sliceroptimierungen

Einstellungen fir einen besseren Top-Layer

Da der Bambu seinen Flow selber ermittelt, ist es wenig sinnvoll diesem im Slicer andern zu
wollen.

wird, kdnnen damit kleine vorhandene Lécher in dem Top-Layer geschlossen werden.
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Unter dem Punkt Qualitat, ist der Punkt "Obere Oberflache". Wenn der Wert dort eingestellt
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Luftergeschwindigkeit fur PLA im Startcode reduzieren
Um die Luftergeschwindigkeit flr die Bauteilkihlung zu reduzieren, musst eine Einstellung im
Gcode des Filament vorgenommen werden.

Offnet daflir das jeweilige Filament und geht da auf die "erweiterten Einstellungen".
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Bambu Lab X1 Carbon 0.4 nozzle
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Qualitat

& Schichthahe ; filament start gcode
{if (bed_temperat current_extruder] >45)||
(bed_temperature I_layer[current_extruder] >45)}M106 P3 S155
{elsif(bed_temper: rent_extruder] >35)||
(bed_temperature_initial_layer[current_extruder] >35)}M106 P3 5180
{endif}

{6} Filament End G-Code

; filament end gcode
M106 P3 S0

[E] Nahtstelle

Nal tion - Ausgerichtet

In diesem Beispiel reduziert auf 60%

Chamber Lifter bei ABS aktivieren

Um die lastigen Gerliche im Bauraum zu reduzieren, ist es zu empfehlen den Chamber zu
aktivieren.

In diesem Beispiel wird der Chamberltfter auf 50% eingestellt.
Folgender Befehl muss dem Filament hinterlegt werden: M106 P3 S127

Es muss fur jedes Filament einzeln angepasst werden.
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